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Przeciwwskazania

» Dzieciom nie wolno obstugiwa¢ maszyny.

» Ta suszarko-prasownica musi by¢ uzytkowana wytgcznie do materiatdw nadajgcych sie do
prasowania mechanicznego, ktore zostaty uprzednio wyprane w wodzie.

* Nie prasowac grubych narzut.

* Nalezy zachowac ostrozno$¢ w przypadku materiatéw syntetycznych i ubran z nadrukami
i naklejkami, poniewaz moggq stopic¢ sie i przyklei¢ do walca.

* Nie prasowac przedmiotow z pianki gumowej lub materiatdw gumowanych.

* Nie prasowa¢ materiatéw impregnowanych rozpuszczalnikami, farbg, woskiem,
smarem lub innymi produktami fatwopalnymi.

Warunki i wytaczenia gwarancji

Firma Electrolux Professional $wiadczy ustugi gwarancyjne zgodnie z lokalnymi przepisami i jest
uzalezniona od zainstalowania i uzywania sprzetu zgodnie z przeznaczeniem oraz zgodnie z opi-
sem zawartym w odpowiedniej dokumentacji sprzetu.

Gwarancja bedzie miata zastosowanie, gdy klient uzyt tylko oryginalnych czesci zamiennych i
przeprowadzit konserwacje zgodnie z wymaganiami uzytkownika i konserwacjg Electrolux Profes-
sional.

Firma Electrolux Professional zdecydowanie zaleca stosowanie zatwierdzonych przez firme Elec-
trolux Professional srodkéw czyszczgcych, srodkéw do ptukania i odkamieniania w celu uzyskania
lepszych wynikow i utrzymania wydajnosci produktu przez dtugi czas.

Gwarancja Electrolux Professional nie obejmuje szkdd i nieefektywnosci wynikajgcych z przyczyn
zewnetrznych poza zakresem odpowiedzialnosci producenta, takich jak:

- Niewystarczajgca i nienormalna wydajnos¢ systemow elektrycznych, hydraulicznych i gazowych,
nieregularne napiecie zasilania, zanieczyszczenia zawarte w dostawie gazu lub wody, ktore nie
spetniajg wymagan technicznych dla kazdej maszyny, niewystarczajgce systemy odciggowe,
zaniedbanie i niewlasciwe uzycie przez klienta;

- Pogorszenie stanu spowodowane dziataniem nieodpowiednich detergentéw, dodatkéw lub
srodkéw czyszczacych;

- nieprzestrzeganie wskazowek dotyczgcych uzytkowania i pielegnacji zawartych w niniejszej ins-
trukcji;

- Manipulacje, modyfikacje i naprawy wykonywane przez osoby trzecie, ktérym firma Electrolux
Professional nie powierzyta na pismie

- Stosowanie nieoryginalnych komponentéw (np .: materiaty eksploatacyjne, zuzycie lub czesci
zamienne);

- Modyfikacja systemow bezpieczenstwa;

- Staba konserwacja i niewtasciwe uzycie;

Gwarancja nie obejmuje planowych czynnoséci konserwacyjnych ani dostaw srodkow
czyszczacych, chyba ze jest to wyraznie okreslone w jakiejkolwiek umowie lokalnej, z

zastrzezeniem lokalnych warunkéw.

Zalecenia i ostrzezenia do rozwazenia
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Zwracamy uwage na nastepujace praktyki. beda one miaty wpltyw na jako$¢ gotowych przedmiotéw i moga
w niektorych przypadkach uniewazni¢ gwarancj¢ maglownicy.

ZALECENIA I OPISY Rodzaj produktu
OSTRZEZENIA (dlaczego i jakie sg konsekwencje) Basic | R | LF | FLF | FFS
DOTYCZACE

Elementy wielo- arkusze ztozone na dwie warstwy i wiecej beda wysychac X X | X X X
warstwowe: znacznie dluzej. Dwuwarstwowy arkusz bedzie wysychat

dhuzej niz dwa razy dtuzej niz pojedyncza warstwa.

Kilka warstw arkusza moze §lizga¢ si¢ jedna po drugiej w
zalezno$ci od materiatu i jako$ci. Konsekwencja moze by¢
staba jakos$¢ prasowania (zmarszczki), ztej jakosci sktadanie
wzdhuzne i najprawdopodobniej niemozliwe sktadanie

krzyzowe.
Zuzyte przescieradla z Przescieradta z mieszanki poliestru i bawelny maja X X | X X X
bawelny ograniczong zywotno$¢, ktora nalezy wzia¢ pod uwage. Po
(bawelna zmyta): pewnym praniu na starych przescieradtach nie pozostanie

bawetna.

Konsekwencje prasowania ich na prasowalnicy to:

- Zwigkszona elektrostatyka nie do zniesienia przez maszyne,
nawet jesli ta jest wyposazona w listwe antystatyczna.
Arkusze przyklejajg si¢ do czesci maszyny, powodujac
zakleszczenia i zakldcajac sktadanie dlugosci.

- Fotokomorki moga nie wykry¢ obecnosci arkuszy, co
réwniez zaktoca sktadanie dtugosci.

Duze przedmioty Twoja maszyna nie moze automatycznie podawac elementow X X X
szerszych niz jego szerokos$¢,

Dla IC6 4819 maksymalna szerokos¢ wynosi: 1910 mm
Dla IC6 4821 maksymalna szeroko$¢ wynosi: 2120 mm
Dla IC6 4825 maksymalna szeroko$¢ wynosi: 2540 mm
Dla IC6 4828 maksymalna szerokos¢ wynosi: 2750 mm
Dla IC6 4832 maksymalna szerokos¢ wynosi: 3170 mm

Twoja maszyna nie moze skladaé¢ przedmiotéw dluzszych

niz 3 metry
Ogolny rozmiar przed- Twdj magiel zapewni optymalne rezultaty podczas obrobki X XX | X X
miotéw przedmiotdw, ktorych szeroko$¢ jest najblizsza maksymalnej

dopuszczalnej szerokosci.

Przetwarzanie mniejszych przedmiotow wptynie na
wydajnos¢ maglownicy. W takich przypadkach zaleca si¢
obstuge magli w trybie r¢cznym.

Przyktad arkuszy 1,80 x 2,80 m obrobionych na IC64825FLF
lub FFS z ogrzewaniem gazowym lub elektrycznym:

Beda musialy by¢ podawane na szerokos$¢ 1,80 m (2,80 m

to szeroko$¢ wigksza niz maszyna moze podawac). Auto-
matyczne podawanie be¢dzie podawac srodek maszyny,
pozostawiajac 37 cm z kazdej strony kazdego arkusza. Taka
praktyka szybko doprowadzi do przegrzania bokow cylindra i
radykalnie zmniejszy produkcje magla.

Mozesz opdzni¢ przegrzanie bokow cylindra, zmieniajac
strong, po ktorej podaje si¢ przedmioty.

Zawsze staraj si¢ uzywa¢ maksymalnej szeroko$ci magli.
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ZALECENIAT OPISY Rodzaj produktu
OSTRZEZENIA (dlaczego i jakie sg konsekwencje) Basic | R | LF | FLF | F-R | FFS
DOTYCZACE
Rozmiar przedmiotéw | Minimalny rozmiar elementow, ktore majg by¢ automatycz- X X X
do automatycznego nie sktadane Dtugo$¢ wynosi 90 cm. Mniejsze rozmiary beda
karmienia systematycznie upuszczane lub odrzucane, jesli beda prasowane

w trybie sktadania. Zwrd¢ uwage, ze zdecydowanie nie zaleca
si¢ automatycznego podawania przedmiotdw, ktore sa znacz-
nie mniejsze niz szeroko$¢ magli. Zobacz ,,0goélne rozmiary

elementoéw”
Rozmiar elementéow Minimalny rozmiar elementow do automatycznego sktadania X
do automatycznego krzyzowego to 110 cm. Mniejsze rozmiary bgdg systematycznie
skladania odrzucane na tyl maglownicy FFS.
Grube przedmioty Grube tkaniny mogg prowadzi¢ do bardzo grubych ztozonych X

elementdw, w zalezno$ci od wyboru sktadanego wzoru.
Maksymalna grubo$¢ dopuszczalna przez jednostke sktadania
krzyzowego wynosi 40 mm dla drugiego ztozenia krzyzowego i
80 mm dla trzeciego ztozenia krzyzowego.

Mozesz zmodyfikowac t¢ grubos$é, modulujac uktad sktadania
wzdhuznego i/ lub anulujac trzecie sktadanie krzyzowe (w
modelach IC64825FFS lub 1C64832FFS). Proszg zapoznac si¢ z
instrukcja programowania.

Cienkie przedmioty Cienkie 1 lekkie tkaniny (ponizej 80 gr / m?) moga powodowacé X X| X | X X X
zaktocenia w fatdowaniu dtugosci 1 uniemozliwia¢ optymalna
jakos$¢ sktadania. Mogg rowniez zacinac si¢. Mozesz je
wyprasowac ostroznie.

Poszczegolne pozycje | Prasownica jest przeznaczona wylacznie do obrobki ptaskich X X | X X X X
elementdw, takich jak przescieradla, poszwy na kotdry, poszew-
ki na poduszki, obrusy i serwetki. Wszelkie inne elementy
mogg spowodowac nieprawidtowe dziatanie maglownicy i
uniewaznienie gwarancji. Je$li nie jeste§ pewien, skontaktuj

si¢ z najblizszym dystrybutorem Elecrolux Professional w celu
uzyskania porady.

Twoja magiel nie jest przeznaczona do przetwarzania
nastepujacych przedmiotow:

- WyScielane narzuty / narzuty na tézka: czesto sa zbyt grube
i moga by¢ wykonane z nieodpowiedniego materiatu

- Tkanina frotte: musi by¢ suszona w suszarce. Prasowanie
sprawi, ze bedg bardzo szorstkie.

- Dopasowane przescieradla: gumki moga ulec zniszcze-

niu w wyniku wystawienia na dziatanie nadmiernego ciepta i
ewentualnie stopienia. W zaleznosci od ich ksztattu i materiatu,
mozna je prasowac, jesli sa wprowadzane do maglownicy z gu-
mkami skierowanymi do gory, aby nie stykaty si¢ bezposrednio
z walcem. W zadnym wypadku nie nalezy ich karmi¢ automa-
tycznie, poniewaz gumki znacznie zaktdcajg karmienie. Z tego
samego powodu nie mozna ich automatycznie ztozy¢.

- Odziez: ma skomplikowany ksztalt (nie jest ptaska) i

musi by¢ prasowana przy uzyciu odpowiedniego sprzetu
wykonczeniowego.

- Fartuchy: czesto sg plaskie, ale zawieraja sznury i sznury,
ktére mogg wbijac si¢ w ruchome cze$ci maglownicy.

- Tekstylia syntetyczne (np. Zaslony prysznicowe): ich
material moze nie wytrzymywac ciepla i stopic¢ si¢ na cylindrze.
Z zasady nie wolno prasowa¢ artykuléw zawierajacych
tworzywa sztuczne, pianke, gume z gabki lub podobna
teksture do gumy.
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ZALECENIA I OPISY Rodzaj produktu

OSTRZEZENIA (dlaczego i jakie sg konsekwencje) Basic | R | LF | FLF | F-R | FFS
DOTYCZACE

Niewlasciwe materialy Twoja magiel jest przeznaczona do bezpiecznego X XX | X X X
przetwarzania bawelny, poliestru-bawetny i Inu. W
przypadku innych materiatdéw prosimy o kontakt z
dostawcg bielizny i najblizszym dystrybutorem Elec-
trolux Professional.

Konserwacja prasowal- Twoja maglownica dziata przez 8 godzin bez prze- X X | X X X X
nicy rwy. Co 8 godzin oraz w innych ustalonych odstepach
czasu istnieje szereg wymaganych czynnosci konse-
rwacyjnych do wykonania przez Ciebie lub technika
serwisu. Aby magiel dziatat prawidlowo, nalezy $cisle
przestrzegaé tych wymagan. Prosz¢ zapoznac si¢ z
rozdzialem ,,Konserwacja zapobiegawcza” niniejszej
instrukcji. Jezeli maglownica pracuje na wigcej niz
jedna zmiang, nalezy upewnic¢ si¢, ze czynno$ci konse-
rwacyjne sa wykonywane miedzy zmianami.

Oproécz tych czynnosci konserwacyjnych, magiel
nalezy zatrzymac, schtodzi¢ i wytaczy¢ na co najmniej
godzing co 24 godziny.

Wspélezynnik odrzuce- | Poniewaz praca falownika jest ptaska i prostokatna X X X
nia w dniu zakupu, a nast¢pnie szybko zmienia ksztalt i
cechy po kazdym praniu, normalne jest, ze od 4% do
5% jest odrzucanych przez maszyne.

Nalezy pamigtac, ze jakos$¢ karmienia wptynie na
jakos¢ sktadania. Przedmioty moga zosta¢ odrzu-
cone, poniewaz nie byty odpowiednio karmione.
Elektrycznos¢ statyczna i zabrudzone fotokomorki
réwniez beda zaktoca¢ dziatanie maglownicy. Patrz
rozdziat ,,Konserwacja zapobiegawcza” w tej ins-
trukcji.

Skladanie dlugosci Pli- Twoj magiel wykona wzor sktadany Plivit™ Length X| X X
vit™ Folding patern. Rozni si¢ od sktadania od krawedzi do
krawedzi i od harmonijki. W rozdziale 03 znajdziesz
wyjasnienia i ilustracje réznych wzordéw sktadanych.
Aby uzyskac spojne rozmiary sktadanych
przedmiotdw, najwazniejsze jest posortowanie
ptaskownikéw wedtug rozmiaru przed prasowaniem.

Guziki na poszewkach na | Niektore poszwy na koldry sa wyposazone w r6znego X X[ X X X X
koldry rodzaju zapigcia, ktore mogg by¢ guzikami, rzepami,
z tworzywa sztucznego, metalu lub drewna itp. Te
poszewki na kotdry mozna prasowac, upewniajac

sig, ze zapigcia na stole do karmienia sg skiero-

wane do gory. Suszenie w obszarze zapig¢ bedzie
dtuzsze niz reszta poszwy. Jest to normalne z powodu
wielowarstwowosci materiatu tekstylnego w tym obs-
zarze 1 jego ztozonego ksztattu. Ulozenie tych warstw
ptasko na stole paszowym pomoze uzyskac bardziej
jednorodne suszenie.

Zwrd¢ uwagg, ze jesli grubos¢ poszewki na kotdre
plus guziki / zapiecia jest wigksza niz § mm, moze to
zaklocaé ochrong palcow prasownicy i jg zatrzymac.
Ta ostona na palce to urzadzenie zabezpieczajace,
ktore chroni operatorow przed przytrzasnigciem i wbi-
ciem palcoOw w prasowalnicg.

Elementy te moga utrudnia¢ prasowanie i sktadanie.
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Zalecenia dotyczace ergonomii

Ciato ludzkie jest przystosowane do ruchu i aktywnosci, ale moga wystapié urazy fizyczne w wyniku
statycznych i powtarzajacych sie ruchéw lub niekorzystnej postawy przy pracy. Ergonomiczne cechy
naszego produktu, ktére moga mie¢ wptyw na interakcje fizyczne i poznawcze z nim ocenione i
certyfikowane. Produkt, ktéry wykazuje cechy ergonomiczne, w rzeczywistosci powinien spetnia¢
okres$lone wymagania ergonomiczne, nalezace do trzech réznych obszaréw: politechnicznej, bio-
medycznej i psychospotecznej (uzytecznos¢ i satysfakcja). Dla kazdego z tych obszaréw przeprowa-
dzono okresdlone testy z udziatem rzeczywistych uzytkownikéw. W zwigzku z tym produkt spetniat
kryteria dopuszczalnosci ergonomicznej wymagane przez stosowane normy. Produkt, ktérego
uzywasz, jest specjalnie badany i testowany w celu zminimalizowania wszelkich probleméw fizyc-
znych zwigzanych z interakcjami z produktem.

Chcielibysmy zwrdéci¢ uwage na niektére procedury operacyjne, ktére proponujemy przyjac:

- Obchodz sie z bielizng w sposéb zrownowazony, starajac sie nie wygig¢ plecéw podczas karmienia /
wyjmowania.

Staraj sie nie podnosic rgk powyzej poziomu ramion.
- Wtozy¢ / wyjac pranie w matych ilosciach.

- Aby unikna¢ zaplatania sie prania, w tym duzych rzeczy, nalezy dodac wiecej czasu obracania w
kazdym kierunku.

- Jesli to mozliwe, ugnij nogi i nie pochylaj sie do przodu podczas uktadania bielizny w dolnym
pudetku i podczas wykonywania nizszych czynnosci konserwacyjnych lub przedmiotéw.

- Jesli to mozliwe, pchnij wozek i pociggnij go, aby zmniejszy¢ odlegtosci.

- Jesli to mozliwe, staraj sie zmieniac pozycje wozka (po prawej / po lewej stronie), aby uniknag¢ pracy
zawsze w tej samej pozycji.

- Zachowaj odpowiednig odlegtos¢, aby prawidtowo zrozumiec¢ informacje wyswietlane w interfejsie
lub zobaczy¢ zainteresowanie prasowalnica, skracajgc maksymalnie czas spedzony z podniesionymi
oczami (wyciaganie szyi).

W przypadku, gdy kilka maszyn jest obstugiwanych przez tego samego operatora, liczba pow-
tarzalnych ruchéw wzrosnie, aw konsekwencji zwigzane z tym ryzyko biomechaniczne wzrosnie
wyktadniczo. Postepuj zgodnie z ponizszymi zaleceniami, aby unikna¢ w jak najwiekszym stopniu
obrazen ciata u operatoréw.

« Upewnij sig, ze sg odpowiednie woézki lub kosze do zatadunku, roztadunku i transportu.
« Zalecamy uzycie ruchomego wézka dolnego o maksymalnej wysokos$ci 850 mm.

« Organizuj rotacje stanowisk w miejscu pracy w przypadku, gdy kilka maszyn jest zarzadzanych przez
tego samego operatora.

« Organizuj rotacje pracy w dniu roboczym, kiedy operator musi prasowac duza liczbe matych przed-
miotow.

Prosze zwrdéci¢ uwage, to tylko zalecenia, zachowanie ludzi pozostaje kluczowym czynnikiem
wplywajacym na ergonomie.



INSTRUKCJA 01106099 4519 1
OBSLUGI 2. Informacje ogéine Instrukcja Data |Strona

W maszynie znajduje sie instrukcja obstugi, klucze do zdejmowania oston maszyny oraz
ulotka dotyczaca konserwacji, ktérg nalezy wywiesi¢ w pralni.

Zaleznie od kraju przeznaczenia suszarko-prasownica jest dostarczana bez osprzetu lub
ustawiona na palecie transportowe;j i/lub opakowana w folie plastikows.

W niektérych przypadkach moze by¢ dostarczana w opakowaniu do transportu morskiego
(skrzynia drewniana).

Przy kazdej operaciji transportu nalezy skorzysta¢ z rozdziatu konserwacja w niniejsze;j
instrukciji.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy obowigzkowo przeczytac¢ instrukcje obstugi.

Uzytkownicy muszg zapoznac sie z dziataniem maszyny.

To urzadzenie musi zosta¢ zamontowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami
i musi by¢é uzytkowane w pomieszczeniu z dobrg wentylacja. Nalezy zapozna¢ sie
z instrukcjami przed zainstalowaniem i uzyciem tego urzadzenia.
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Maszyny opisane w niniejszej instrukcji charakteryzujg sie wydajnoscig prasowania
wynoszaca zaleznie od modelu 190, 210, 250, 280, 320 cm szerokosci. Sg dostepne
w wersjach z grzaniem parowym, elektrycznym lub gazowym.

Maszyna w wersji z catkowicie zautomatyzowanym systemem skfadania umozliwia jednej lub
dwém osobom suszenie, prasowanie i podtuzne skfadanie przescieradet.

Inna wersja, wyposazona w ukfad mechaniczny, umozliwia takze wypuszczanie bielizny

z tytlu maszyny.

Szybkos¢ prasowania jest regulowana recznie w zaleznosci od gestosci (ciezar/m?) bielizny
i jej wilgotnosci lub automatycznie poprzez wykrywanie poziomu wilgotnosci.

l\ﬁtykieta ustawien
ylko w przypadku maszyn gazowych)

/ Tabliczka znamionowa
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Modut sterowania suszarko-prasownicg

Ekran wyswietlania

/2/
Przyciski funkgiji.
Przydziat przyciskow zmienia

% sie w zaleznosci od menu
[—

wyswietlanego na ekranie
w czasie uzytkowania.

Lampka kontrolna wtgcza sie,
gdy bielizna wychodzgca

z suszarko-prasownicy nie jest
catkowicie sucha.

D2553

Wyitacznik awaryjny

Przyciski uderzeniowe wytgcznika awaryjnego muszg by¢ odblokowane, w innym razie
maszyna nie bedzie dziata¢ (obroci¢ czerwony przycisk w prawo w celu odblokowania).

Jezeli z jakiegokolwiek powodu, na przyktad nieprawidtowego lub niebezpiecznego dziatania,
maszyna musi zostaé szybko wytgczona, nalezy nacisng¢ przycisk wytgcznika awaryjnego.

Przycisk wytgczenia awaryjnego mozna aktywowac tylko po sprawdzeniu przyczyny
zatrzymania obracajgc go w prawo.

D0543
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Skrécona instrukcja obstugi suszarko-prasownicy

Zaczeka¢ do wytgczenia Przy uruchomieniu maszyna
Nacisna¢ nastepujacego komunikatu jest wyregulowana na tryb
V%"V%ﬁzn'k przed naciénieciem srodkowego automatyczny. Od tej chwili mozna
gtworzyilé przycisku. prasowac przescieradta.
zawor
ggfy lub zawor Standby Dx °C 2.5m/min 000

START MANUAL SKL. NAST.

W trybie recznym: Ustawi¢ temperature W trybie recznym: Ustawic¢ szybkosc¢
zadang na wybrang warto$¢ za pomocag prasowania na wybrang warto$¢ za pomoca
przyciskow (-) lub (+) i nacisngé OK. przyciskow (-) lub (+) i nacisngé OK.

Temperatura: 180°C Predkosé: 2.0m/min

- + (0] ¢ - + (0]1¢

Sktadanie: Wybra¢ tryb BEZ sktadania, sktadanie
FIX (reczne) lub PLIVIT (automatyczne) i przestawi¢
pojemnik odbierajgcy w gére

Skiadanie

NIE FIX  PLIVIT

Bezpieczenstwo: Gdy zostaje nacisnieta
ruchoma ostona zabezpieczajgca
(zabezpieczenie rak),

maszyna ma sie

wytgczyc.

Dziatanie ostony Btad
nalezy sprawdzac /

Blad wigczania grzania gazowego: Ten
komunikat miga powyzej 30 sekund, jezeli
wystapit btad podczas zapalania palnikéw
gazowych.

Zapton gazu

codziennie.

Prasowanie: /
Umiesci¢ bielizne do

prasowania na stole
wprowadzania.

OO GWN —

Wylaczanie maszyny: Nacisng¢ przycisk, aby powrdci¢ do ekranu Whytaczy¢
»Wybor trybu” i nacisngé STOP. wytgcznik
Nie uzywac funkcji sktadania w fazie schtadzania. Pozostawi¢ maszyne |gtowny, ||/
do schtodzenia do momentu wytgczenia nastepujgcego komunikatu. zamkng¢ \
W sytuacji awaryjnej nacis$niecie Stygniecie: xx°C zawor
na drazek zabezpieczajacy rece gazu lub

powoduje wylgczenie maszyny. START Zawor pary.
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Modut sterowania systemem wprowadzania

Przycisk inicjalizacji i migajgca
lampka kontrolna sygnalizujgca

biad systemu wprowadzania Przycisk regulacji Przycisk rozpoczecia

naciggu zaciskow wprowadzania

\ \ /

Przycisk wyboru D2552
Z wprowadzaniem,
Wprowadzanie
potautomatyczne,
Bez wprowadzania
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Skrécona instrukcja obstugi suszarko-prasownicy
z automatyczna wprowadzarka

Nacisnac Zaczekac do wytgczenia
wylgcznik nastepujgcego komunikatu
gtowny, przed nacisnigciem srod
otworzyé przycisku.

zawor

gazu lub S1ET] )Y
zawdr pary. START

Przy uruchomieniu maszyna

jest wyregulowana na tryb
automatyczny. Od tej chwili mozna
prasowac przescieradta.

kowego

Dx °C 2.5m/min 000

NAST.

MANUAL SKL.

W trybie recznym: Ustawi¢ temperature
zadang na wybrang warto$¢ za pomocag
przyciskow (-) lub (+) i nacisngé OK.

Temperatura: 180°C
(0].¢

o +

W trybie recznym: Ustawic¢ szybkosc¢
prasowania na wybrang warto$¢ za pomoca
przyciskow (-) lub (+) i nacisngé OK.

Predkosé¢: 2.0m/min

= + (0]1¢

Sktadanie: Wybra¢ tryb Bez skftadania, sktadanie

FIX (reczne) lub PLIVIT (automatyczne) i przestawi¢

pojemnik odbierajgcy w gore.

Skiadanie

NIE FIX  PLIVIT

Bezpieczenstwo: Gdy zostaje nacisnieta
ruchoma ostona zabezpieczajgca

(zabezpieczenie rak), /

maszyna ma sie
——

wytgczyc.
Dziatanie ostony
nalezy sprawdzac
codziennie.

Blad wigczania grzania gazowego: Ten
komunikat miga powyzej 30 sekund, jezeli
wystapit btad podczas zapalania palnikéw
gazowych.

Btad

Zapton gazu

W trybie automatycznym:
- Wybra¢ najpierw tryb

z wprowadzaniem.

- Umiesci¢ w zaciskach
oba rogi diuzszego boku
przescieradia.

Wprowadzanie:
Nacisng¢ na
przycisk
rozpoczecia
wprowadzania.

1
2
3
4
9
6

Wylaczanie maszyny: Nacisng¢ przycisk, aby powrdci¢ do ekranu

»Wybor trybu” i nacisngé STOP.
Nie uzywac funkcji sktadania w fazie schtadzania.

do schtodzenia do momentu wytgczenia nastepujgcego komunikatu.

W sytuacji awaryjnej nacis$niecie
na drazek zabezpieczajacy rece
powoduje wytgczenie maszyny.

Sty

Wytaczy¢
wytacznik
gtéwny,
zamkng¢
zawor
gazu lub
zawor pary.

Pozostawi¢ maszyne

gniecie : xx°C

START
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Bez sktadania Wiaczenie zasilania

Standby

START

> | <
<

T<100°C

Dx °C 2.5m/mn 000
MANUAL

NAST.

Temperatura: 180°C
+ (0] ¢

Predkosé: 2.0m/mn

+ (0],¢

T<100°C

Mx 160°C 2.5m/mn 000

DIAMMS NAST.

Podgrzew

STOP RST-PRZETW NAST.

T<100°C

T>100°C I

Stygniecie: xx°C
START

I
< I_pl
T<100°C

Standby

START

&
<

Wylaczenie zasilania
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Ze sktadaniem

Wiaczenie zasilania

DIAMMS V xx.xx

Standby

START

<

Dx °C

MANUAL SKL.

+

+

Temperatura: 180°C
(0],¢

Predkosé: 2.0m/mn

(0],¢

DIAMMS SKt.

Skiadanie
FIX

+

+

Mx 160°C 2.5m/mn 000

PLIVIT

Wielkos¢ fatd: 25

Wyréwnanie 1 fatdy: 00

T<100°C

NAST.
1

2.5m/mn 000
NAST.

T<100°C

Skiadanie
FIX

Wielkos¢ fatd: 25

OK + OK

Wyréwnanie 1 fatdy: 00
OK - + OK

S

PLIVIT

Y

Podgrzew
STOP RST-PRZETW

NAST.

T<100°C

T>100°C

START

I
Stygniecie: xx°C :
I

a

|

T<100°C

Standby
START

¢— —

Wyltaczenie zasilania
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Tryb klienta

Uruchomienie maszyny

Ekran inicjalizacji

Wiaczy¢ zasilanie maszyny za pomocg jej wytgcznika
gtébwnego. Przy wigczeniu zasilania ekran przez
4 sekundy wys$wietla numer wersji oprogramowania.

— Komunikat ostrzezenia ,,Wylacznik awaryjny”
PRYZCISK STOP AWAR. Jezeli ekran wyswietla ten komunikat, nalezy

sprawdzi¢, czy przycisk wytgcznika awaryjnego jest
PRYZCISK RESET nacisniety.

PRYZCISK STOP AWAR.
START

Aktywowac przycisk wytgcznika awaryjnego
i zatwierdzi¢ naciskajgc przycisk srodkowy.

Powrdci¢ do poprzedniego menu w kazdej sytuaciji.

Przejscie do menu uruchamiania

Standby Maszyna oczekuje na naciniecie przycisku
srodkowego w celu opuszczenia trybu czuwania
START o . » X .
i wyswietlenie menu rozwijanych oraz wybor trybow
dziatania maszyny.
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Podgrzew
MANUAL NAST.

Tryb schtadzania

Podgrzew
STOP RST-PRZETW NAST.

Stygniecie: xx°C
START

Tryb automatyczny

Mx 160°C 2.0m/mn 000
DIAMMS NAST.

— Wzrost temperatury

Po wigczeniu maszyny polecenie grzania jest
aktywowane. Temperatura walca wzrasta.

Maszyna jest ustawiona domysinie na tryb
automatyczny.

Ekran roboczy wyswietla sie po wtozeniu
przescieradta lub gdy zostanie osiggnieta
odpowiednia temperatura.

— Tryb schifadzania

Gdy funkcja WYLACZ zostanie wybrana w czasie
dziatania, maszyna przechodzi w tryb czuwania,
a grzanie jest wytgczane.

Ekran pozostaje w tym trybie tak dtugo, jak
temperatura walca utrzymuje sie powyzej
100°C (212°F).

Nastepnie ekran wyswietla nastepujgcy komunikat.

Standby
START

Maszyne mozna wytgczy¢.
RAZ-CPT resetuje licznik przescieradet.

— Wybor trybu automatycznego

Przy uruchomieniu maszyna jest domysinie ustawiona
na tryb automatyczny. W dowolnym momencie mozna
przejs¢ w tryb reczny.

»,M” w gérnym lewym rogu wskazuje tryb reczny.
Woystarczy nacisna¢ jeden raz na przycisk ,DIAMMS”,
aby powrdci¢ do trybu automatycznego.

W miejscu litery ,X” po literze ,M” moga zostac
wyswietlone nastepujgce litery:

» F”, jezeli wybrany zostat tryb sktadania ,FIX".

« P’ jezeli wybrany zostat tryb sktadania ,PLIVIT”.

« Jezeli nic sie nie wyswietla, oznacza to,
ze skfadanie jest wytgczone.
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Tryb reczny

()¢ °C 2.5m/mn 000
MANUAL NAST.

Temperatura: 180°C
- + (0]1¢

Predkosé: 2.0m/min
- + OK

— Wybor trybu recznego
Po nacisnieciu TRYB RECZNY nastepuje
przetgczenie w tryb reczny.
W tym trybie mozna wybra¢ w menu temperature
i szybko$¢ prasowania maszyny.
W miejscu litery ,X” po literze ,D” moga zostac
wyswietlone nastepujace litery:

« F”, jezeli wybrany zostat tryb sktadania ,FIX".

« "P”, jezeli wybrany zostat tryb sktadania ,PLIVIT".

« Jezeli nic sie nie wyswietla, oznacza to,
ze skfadanie jest wytgczone.

Kazda zmiana z trybu automatycznego na
tryb reczny powoduje wyzerowanie licznika

przescieradet.

— Temperatura nastawy

Ekran ten nie wyswietla sie w maszynach
wyposazonych w tryb grzania parowego.

Ekran wyswietla funkcje ustawienia temperatury
prasowania.

Temperatura prasowania moze by¢ zmieniana
o 5 stopni w trybie 5 stopni Celsjusza (lub o 9 stopni
w trybie 9 stopni Fahrenheita) przez jedno nacisniecie.

Nacisng¢ OK, aby zatwierdzi¢ temperature.

Informacja: jezeli zostanie ustawiona temperatura
nizsza niz 120°C (248°F), ekran wyswietla znak
(-) wskazujac, ze grzanie jest wylaczone i w celu

umozliwienia maszynie dziatania bez grzania.

— Szybko$¢ prasowania

Ekran wyswietla funkcje wyboru szybkosci
prasowania.

Szybkos$¢ prasowania reguluje sie miedzy wartoscig
minimalng a warto$cig maksymalng ustawionymi

w trybie ustawien. Ustawienie mozna zmienia¢ o 1/10
w trybie 1/10 metra (lub o 3/10 w trybie 3/10 cala)
przez jedno nacisniecie.

Nacisng¢ OK, aby zatwierdzi¢ szybkos¢ prasowania.

Nalezy pamietac, ze szybkosci minimalna
i maksymalna prasowania sg zalezne od ustawien
przetwornika.
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Oba ponizsze ekrany wyswietlajg sie wylgcznie po wybraniu menu ,,FIX”.

Tl'yb Ze skladaniem/Bez sktadania (wytgcznie w maszynach z funkcjg sktadania)

Dx °C 2.5m/mn 000

— Wybor trybu sktadania

MANUAL SKL. NAST.

Ekran ten wyswietla sie wylacznie

w suszarko-prasownicach z funkcjg sktadania.
Ekran wyswietla propozycje wyboru réznych trybow
sktadania.

Skiadanie
NIE FIX PLIVIT

Jezeli sktadanie nie bedzie potrzebne, nalezy
nacisng¢ ,,BEZ”.

Jezeli uzyte ma by¢ sktadanie reczne, to jest
sktadanie z mozliwoscig ustawienia dtugosci fatd,
nalezy nacisngc¢ ,,FIX”.

W przeciwnym razie nalezy nacisng¢ ,,PLIVIT” w celu
wigczenia w maszynie sktadania automatycznego.

Przypominamy, ze powrét do tego ekranu

i ponowne wybranie jednej z dwéch mozliwosci
zresetowanie sktadania w razie wystapienia
nieprawidlowosci w jego wykonywaniu.
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Wybér diugosci fald

— Dfugosc¢ fatd

Wielkosc¢ fatd: 25 Ekran ten umozliwia reczne wybranie dlugosci fatd
- + (0] 74 podczas sktadania.

Przed wprowadzeniem przescieradta nalezy wybra¢
zgdang dtugosc fatd, uzalezniong od dtugosci
przescieradta.

W celu obliczenia dtugosci fatd nalezy zmierzy¢
dlugos¢ przescieradta, a nastepnie oszacowac
dtugos¢ fatdy, pamietajgc o koniecznosci dzielenia
zawsze przez parzystq ilo$¢ fald, a co najmniej przez
4. Przyktad:

»  Wartosci przyktadowe: przescieradto ma 240 cm

- otrzymamy 6 fatd po 40 cm lub 8 fatd po 30 cm.
Nie mozna natomiast uzyskac 4 fald po 60 cm.

Nastepnie po wykonaniu pierwszej proby nalezy

udoskonali¢ ztozenie, zwiekszajgc lub zmniejszajac

dlugos¢ fald: przyktadowo zwigkszajac do 41 cm

lub zmniejszajac do 39 cm dtugos¢ ustawiong

poczatkowo na 40 cm.

Dtugos¢ fatd mozna regulowac co 1 cm w zakresie od
25 do 50 cm, naciskajgc na oba przyciski znajdujgce
sie z lewej strony.

Zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

Wyboér diugosci pierwszej fatdy

— Dtugos¢ pierwszej fatdy

Wyréwnanie 1 fatdy: 00

Ekran ten umozliwia reczny wybor dtugosci pierwszej
- + OK fatdy podczas sktadania w celu dostosowania diugosci
konca przescieradta do jego pozostatych fatd.

* Wartos$ci przyktadowe: przescieradto 265 cm i 8 fatd
po 35 cm - dlugos¢ pierwszej fatdy mozna ustawié¢
na 20 cm (przy 15 cm wyréwnania) i kolejne 6 fatd
po 35 cm.

*  Wartosci przykladowe: przescieradto 265 cm i 6 fatd
po 45 cm - dlugosc¢ pierwszej fatdy mozna ustawic
na 40 cm (przy 5 cm wyréwnania) i kolejne 4 fatdy
po 45 cm.

Btedy przy wprowadzaniu czy tez niedoskonatosci
: N ksztattu przescieradet moga prowadzi¢ do wystawania
Y ostatniej fatdy.

» Warto$ci przyktadowe: wybrano fatdy 45 cm, a po
zmianie wartosci wyroéwnania ostatnia fatda wystaje

Dlugos¢ na 10 cm - nalezy zwigkszy¢ dtugosc¢ fatd do 47 cm:
fatd [45 cm + (10 cm / ilo$¢ fatd)] = [45 + (10 / 5)] w celu

Wyréwnanie dostosowania dtugosci konca przescieradta.

. . Wartosc¢ dla pierwszej fatdy mozna regulowa¢ od 0 do
pierwszej i J I 4 potowy warto$ci ,Dlugosé fatdy” ustawionej uprzednio
fatdy w jednocentymetrowych skokach za pomocg dwdch

Przescieradto przyciskdw znajdujgcych sie z lewej strony.

L z 6 fatdami D1068 ) Zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
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Ekran roboczy w trybie automatycznym

— Ekran roboczy w trybie automatycznym

Dx °Cc 2.5m/mn 000 Ekran wy$wietla w pierwszym wierszu wartosci
: zwigzane z biezagcym uzyciem maszyny.
MANUAL NAST. * ,D” oznacza tryb automatyczny (DIAMMS).

Dwie nastepujace wartosci wskazuja:
® Szybkos¢ prasowania.
* Wartosc licznika przescieradet.

W trybie automatycznym (DIAMMS) temperatura
walca nie jest wyswietlana. Jest regulowana przez
maszyne. Gdy grzanie jest wylgczone, wyswietla sie
tylko migajace wskazanie ,,°C”.

Druga linia wyswietla polecenia dostepne na
przyciskach modutu.

Ekran roboczy w trybie recznym

Mx 160°C 2.0m/mn_ 000 — Ekran r?bf)czy w t.‘ryble reczr.wym B
Ekran wyswietla w pierwszym wierszu wartosci
MANUAL NAST. zwigzane z biezgcym uzyciem maszyny.

¢ .M’ oznacza ustawienie trybu recznego.
Trzy nastepujgce wartosci wskazuja:

* biezgcg temperature walca.

* szybkosc¢ prasowania.

* wartosc licznika przescieradet.

Wyswietlane sg rézne wskazania temperatury walca
prasujgcego:

* Migajgce wskazanie temperatury oznacza,
ze maszyna jest w trakcie grzania.

® Znak (-) oznacza, ze temperatura walca jest
nizsza niz 100°C (212°F).

* Biezgca temperatura jest wyswietlana, gdy
temperatura walca zawiera sie miedzy 101°C
a 245°C (213°F-470°F).
Informacja: wartosci 101-245°C sg minimalng
i maksymalng temperaturg wyswietlang przez
programator elektroniczny. Temperatura
maksymalna prasowania nie moze przekroczy¢
245°C (470°F), termostat zabezpieczajgcy
wylacza automatycznie grzanie przed
osiggnieciem tej temperatury.

® Znak (+) oznacza, ze temperatura walca jest
wyzsza niz 245°C (470°F).
Nalezy pamietac, ze nacisniecie jednego
z trzech przyciskow umozliwia powr6t do
wyswietlania funkcji wyboru trybu recznego
lub automatycznego. Dzigki tej funkcji mozna
w dowolnym momencie zmieni¢ nastawe
temperatury lub szybkos$ci prasowania.

Druga linia wyswietla polecenia dostepne na
przyciskach modutu.
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Instrukcje uzupetniajgce zwigzane z uruchomieniem maszyny
Z grzaniem gazowym
Zapalenie palnikdw gazowych jest opdznione o 30 sekund po poleceniu wigczenia w celu
umozliwienia wstepnej wentylacji komory spalania.

Maszyna jest gotowa do uzycia po zniknieciu nastepujgcego komunikatu:
»Usterka - Zapalanie gazu”.

Informacja: hatas powstajacy podczas zaptonu nie jest oznakg wybuchu i jest
normalnym zjawiskiem.

Instrukcje uzupetniajgce zwigzane z uruchomieniem maszyny
z grzaniem elektrycznym.

W trybie recznym biezgca temperatura prasowania wynosi od 150 do 180°C. Nalezy ustawi¢
termostat elektroniczny na wybrang temperature.

W trybie automatycznym temperatura prasowania jest okreslana i sterowana przez maszyne.

Dodatkowe instrukcje zwigzane z uruchomieniem maszyny
z grzaniem parowym.

Nalezy pamietac¢, ze temperatura jest bezposrednio zwigzana z cisnieniem pary przy
prawidlowym dziataniu odwadniacza (patrz ponizsza tabela).
W celu ustawienia temperatury prasowania nalezy zmieni¢ wartos¢ cisnienia pary.

Standardowa temperatura prasowania wynosi od 150 do 180°C.

W odréznieniu od maszyny z grzaniem gazowym lub elektrycznym nalezy dostosowac
szybkos¢ prasowania do rodzaju bielizny i jej wilgotnosci resztkowe;.

Odpowiedniki cisnienie pary / temperatura

Cisnienie 300 400 500 600 700 800 900 1000
manometryczne | - (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10)
w kPa (bar)
Temperatura 143 151 158 164 169 174 179 183
w°C /289.4 | /3038 | /316.4 | /3272 | /3362 | /3452 | /3542 | /3614




INSTRUKCJA 01106099| 4519 14 3

OBSLUGI 3. Instrukcja obstugi Instrukcja Data |Strona

Instrukcje uzupetniajace dotyczace uzytkowania maszyny
z tylnym wylotem

Z tytlu maszyny znajdujg sie dwa e R
przyciski zatrzymania awaryjnego = m/

majgce na celu zapewnienie personelowi { 82====

bezpieczenstwa. | 22222 =

Nalezy pamietac, ze nagte zatrzymanie 1

walca prasujgcego o wysokiej o E
temperaturze przekraczajgcej 120°C

moze spowodowac uszkodzenie tasm ~ E
prasujgcych. :

Po wcisnieciu przycisku zatrzymania
awaryjnego ponowne uruchomienie N D1091 J
jest mozliwe dopiero po odblokowaniu

zatrzymania awaryjnego i nacisnieciu przycisku ,praca” na module sterujgcym.




01106099

4519

15

Instrukcja

Data

Strona

INSTRUKCJA

3. Instrukcja obstugi OBSLUGI

Instrukcje uzupetniajace dotyczace uzytkowania maszyny

z funkcja sktadania automatycznego

Chociaz prasownica posiada funkcje sktadania automatycznego, dzieki trybowi

»Ze sktadaniem/Bez skfadania” mozna korzystac¢ z prasownicy rowniez bez tej funkgciji.

W tym przypadku wystarczy przestawi¢ pojemnik odbierajgcy w gore, dzieki czemu bielizna
na wyjsciu nie bedzie sktadana, a nastepnie na module sterowania nalezy wybrac¢ funkcje
,Bez skladania”.

4 N

Prasowanie matych elementow '

bielizny bez sktadania '

automatycznego. \\\\

» Zamkna¢ klape (A), aby moc (B) \\\
znajdowac sie jak najblizej maszyny.

* Ustawi¢ pojemnik odbierajgcy

(B) poziomo w celu odbierania

wyprasowanych matych elementéw ®
bielizny.

\_ D1099 /

Jezeli pojemnik bedzie znajdowat sie w potozeniu niewtasciwym do odbioru nieposktadanej
bielizny, urzgdzenie elektryczne nie dopusci do uzytkowania prasownicy w trybie sktadania,
nawet jezeli na module sterujgcym wybrana zostata funkcja sktadania. Na module sterujgcym
wyswietlany jest wowczas komunikat ,,Btad potozenia pojemnika”.

Aby powréci¢ do trybu sktadania automatycznego, nalezy wybrac tryb ,,Ze sktadaniem”,
a nastepnie opusci¢ pojemnik odbierajgcy. Bielizna bedzie wéwczas trafia¢ bezposrednio na
stét odbiorczy. ~ ~

Prasowanie z wykorzystaniem
skladania automatycznego

* Otworzy¢ klape (A), aby bielizna
mogta prawidtowo wisie¢ podczas
rozprostowywania.

* Przekreci¢ pojemnik odbierajgcy (B)
do potozenia pionowego, aby razem
z klapg stworzyt koryto.

\_ D1100 /

INFORMACJA: aby manewrowanie pojemnikiem odbierajacym byto tatwiejsze, zaleca
sie przemieszczaé go recznie, trzymajac za srodkowa czes¢ (pomiedzy dwoma
strzatkami znajdujacymi sie na przedniej krawedzi pojemnika).
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Parametry sktadania (wytacznie w maszynach z funkcjg sktadania)

*  Wymiary przescieradet nadajgcych sie do sktadania:
Dtugos¢ minimalna: 90 cm
Dtugos¢ maksymalna: 355 cm
*  Wymiary fatd:
Dtugo$¢ minimalna: 25 cm
Dtugos¢é maksymalna: 50 cm

* llosc fatd:
co najmniej 4 fatdy
maksymalnie 10 fatd
* Minimalny odstep pomiedzy dwoma wprowadzanymi przeScieradtami: 10 cm

*  Wymiary pierwszej fatdy przed catkowitym zmierzeniem przescieradta (sktadanie ze
sprawdzeniem): 25 cm

*  Wymiary drugiej fatdy przed catkowitym zmierzeniem przescieradtfa (sktadanie ze
sprawdzeniem): 35 cm

* W przypadku bardzo dtugiego przescieradta sktadanie rozpoczyna sie catkowitym
zmierzeniem przescieradta; jest to wowczas sktadanie ze sprawdzeniem. Maszyna
dostosowuje nastepnie fatdy automatycznie w zaleznosci od wyniku przeprowadzonego
pomiaru.

Parametry wprowadzania automatycznego (wytacznie w maszynach

z funkcjg wprowadzarki)

* Predkos¢ przesuwu zaciskow: 0,5 m/s

*  Wymiary przescieradet muszg miesci¢ sie w zakresie pomiedzy 85% a 100% szerokosci
roboczej suszarko-prasownicy.
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Tabela regulacji wartosci sktadania

Informacja: jedynie ponizsze wartosci zapewniajg prawidtowe sktadanie.

Lo 40) 6] 8@ LwN em| M| tof 2 || 8m| 1o 120
90 |X=25| - - 185 |X=33| - - - 280 (X=36| 29 | -
95 | 26 | - - 190 | 33 | 25 | - - 285 | 37 | 30 | 25

100 | 28 | - - 195 (34 |26 | - | - 290 | 38 | 30 | 25

105 | 29 | - - 200 | 35 |26 | - | - 295 | 38 | 31 | 25

110 | 30 | - - 205 |36 |27 | - | - 300 39 | 31 | 26

115 | 31 - - 210 | 37 | 28 | - | - 305 | 39 | 32 | 26

120 | 33 | - - 215 | 38 | 28 | - | - 310 | 40 | 32 | 27

125 | 34 | - - 220 | 38 |29 | - | - 315 | 41 | 33 | 27

130 | 35 | - - 22539 |29 | - | - 320 | 41 | 33 | 28

135 | 36 | - - 230 | 40 |30 | - | - 325 42 | 34 | 28

140 | 38 | 26 | - 235 1 41 |31 | 26| - 330 | 43 | 34 | 28

145 | 39 | 26 | - 240 | 42 | 31 | 25 | - 335 | 43 | 35 | 29

150 | 40 | 27 | - 245 | 43 | 32 | 26 | - 340 44 | 35 | 29

155 | 41 | 28 | - 250 | 43 |33 | 26 | - 345 | 44 | 36 | 30

160 | 43 | 28 - 255 | 44 | 33 | 27 | - 350 45 | 36 | 30

165 | 44 | 29 - 260 | 45 | 34 | 27 | -

170 | 45 | 30 - 265 | 46 | 34 | 28 | -

175 | 46 | 31 - 270 | 47 | 35 | 28 | -

180 | 48 | 32 - 275 | 48 |36 | 29 | -

L (cm)

( o
O
|
<

¢
[

32007985

R=5
25 < X (cm) <48
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Dodatkowe instrukcje dotyczace uzytkowania systemu
wprowadzania

Do korzystania z wprowadzarki stuzy modut sterowania zawierajgcy pie¢ przyciskéw lub
kontrolek.

System wprowadzania funkcjonuje niezaleznie od systemu sktadania automatycznego.
Suszarko-prasownicy mozna uzywac na kilka roznych sposobow:

* jako samej suszarko-prasownicy do bielizny matowymiarowej;

* jako suszarko-prasownicy z systemem wprowadzania;

* jako suszarko-prasownicy z systemem sktadania automatycznego;

* jako suszarko-prasownicy z systemem wprowadzania i systemem skfadania
automatycznego.

Prasowanie matych elementow
bielizny bez uzycia systemu
wprowadzania automatycznego
oraz bez uzycia funkcji sktadania
automatycznego.

* Zamknac klape (A), aby moc
znajdowac sie jak najblizej maszyny.

* Ustawi¢ pojemnik odbierajgcy
(B) poziomo w celu odbierania
wyprasowanych matych elementow
bielizny.

N D1101 /

* Ustawi¢ pétke (C) w potozeniu e N
pionowym, aby umozliwi¢ dostep do
pojemnika stotu wprowadzania w celu
sktadowania w nim bielizny.

\_ D1102
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Prasowanie z uzyciem systemu
wprowadzania automatycznego
oraz z uzyciem funkcji sktadania
automatycznego.

Otworzy¢ klape (A), aby bielizna
mogta prawidtowo wisie¢ podczas
rozprostowywania.

Przekreci¢ pojemnik odbierajgcy (B)
do potozenia pionowego, aby razem
z klapg stworzyt koryto.

Podnies¢ potke (C) w sposéb
przedstawiony na schemacie
obok, aby przykry¢ pojemnik stotu
wprowadzania poprzez oparcie go
0 ogranicznik (4).

Jezeli pétka ma by¢ obnizona
(C), nalezy postgpi¢ w sposob
przedstawiony na schemacie obok.

D1103

D1104 /

~

D1105
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Przekreci¢ przycisk wyboru w celu
okreslenia trybu:

- Wprowadzanie automatyczne

- Wprowadzanie poétautomatyczne

Nacisng¢ przycisk inicjalizacji w celu
ustawienia zaciskéw w potozeniu
roboczym (zaciski znajdg sie posrodku
maszyny).

Informacja: w razie zablokowania,
zatrzymania maszyny, ponownego
uruchomienia, przerwy w zasilaniu lub
migania tej kontrolki nalezy ponownie
nacisngc ten sam przycisk w celu
zresetowania wprowadzania na
maszynie.

Wzig¢ diuzszy bok przescieradta i
umiesci¢ jeden z dwéch rogéw

w jednym zacisku, a nastepnie drugi
rég w drugim zacisku. Nie zostawiac
wiecej niz 3-4 cm materiatu po
zewnetrznej stronie zacisku.

D1119 /
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* Nacisnag¢ na przycisk rozpoczecia e 2
wprowadzania.
Informacja: jezeli maszyna ustawiona
jest w trybie wprowadzania
potautomatycznego, nalezy nacisngé ten
przycisk w celu przywrocenia zaciskow do
potozenia przedniego.
- J
* Przekreci¢ ten przycisk w celu e N
ustawienia naprezenia przescieradia
na zaciskach, zanim trafi ono na stot
wprowadzania.
- J
* W razie probleméw nacisng¢ przycisk e 2
zatrzymania awaryjnego.
- J
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Instrukcje uzupetniajgce dotyczace optymalizacji dziatania
suszarko-prasownicy

W przypadku prasowania matych przescieradet lub bielizny, nalezy wprowadzac je na catej
szerokosci walca grzewczego w celu zapewnienia prawidtowej regulacji temperatury walca.

Nalezy zawsze korzysta¢ z catej powierzchni walca (1). Powinno sie wprowadza¢ bielizne na
catej szerokosci (2) lub prasowaé przemiennie (3), co umozliwia wykorzystanie maksymalne;j
liczby kalorii dostepnej na powierzchni walca. Takie uzytkowanie zapobiega zbednym
regulacjom wywotanym przez czesciowe wykorzystanie powierzchni walca.

El-

Walec

]

Bielizna

i P liEi

2
%

_ 7
%

N D1097 )
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Zalecenia dotyczgce obstugi

Aby zapewni¢ optymalne wykorzystanie prasownicy, nalezy przestrzegac kilku zalecen
dotyczgcych obstugi:

W

trybie recznym

W czasie dziatania unika¢ za niskich lub Zle dobranych ustawien temperatury
spowodowanych:

- za duzg szybkoscig z materiatami zbyt wilgotnymi: poslizg na czesciach metalowych.
- nieprawidtowym wykorzystaniem powierzchni walca: strefami przegrzania (nalezy
zwrocic przede wszystkim uwage na ryzyko deformaciji przescieradet poliestrowych/
bawetnianych ustawianych zwykle na 200 °C).

Rozpoczgé prasowanie po zniknieciu komunikatu: ,,Wzrost temperatury”.

Sprawdzié, czy bielizna nadaje sie do prasowania i sprawdzi¢ temperature jej prasowania.

Produktywnos¢ i jakos¢ prasowania / sktadania sg zalezne od jakos$ci prania - nalezy
sprawdzi¢, czy wszystkie warunki sg spetnione.

Aby uzyska¢ maksymalng jako$¢ prasowania, zalecamy wprowadzanie bielizny w miare
mozliwoséci (recznik, przescieradto itd.) za obrgbek ze szwem skierowanym do gory.

Starannie wprowadzi¢ bielizne do wyprasowania, poniewaz zle wprowadzonej bielizny nie
da sie wycofacé.

W przypadku maszyn z systemem sktadania automatycznego zachowac 10 cm odstepu
pomiedzy poszczegdlnymi sztukami bielizny do wyprasowania.

Nie prasowac bielizny ztozonej na cztery, poniewaz w tym przypadku nie mozna,
ze wzgledu na duzg grubos$¢, uzyskac jakosci suszenia/prasowania/sktadania, ktorej
mozna oczekiwac¢ od maszyny.

Wykorzystywa¢ w miare mozliwosci catg szerokos¢ prasowania suszarko-prasownicy.

UWAGA

Nie wprowadza¢ matych elementow
bielizny na zgarniak systemu DIAMMS,
aby nie dopusci¢ do powstania zatoru.
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Zakazy

* Szerokos¢ bielizny nie moze by¢ wieksza niz szerokos¢ robocza maszyny.
* Tkaniny o wymiarach ponizej 0,90 m (maszyna z opcjg skladania).

* Przescieradta niedostosowane do szerokosci maszyny, czesciowe wykorzystanie
szeroko$ci walca.

* Pokrowce (lub inne) dwuwarstwowe lub tgczone (powodujg problemy podczas skfadania).

Niezalecane

* Przescieradta dwuwarstwowe lub ztozone na dwa w trybie automatycznym (zbyt niska
jako$¢).
» Skfadanie serwet (niedostosowane).

» Zuzyte przescieradta poliestrowe/bawetniane (brak bawetny): zty wyglad koncowego
ztozenia, wysoki poziom tadunkow elektrostatycznych.

* Przesdcieradta bawetniane lub Iniane > 200 g/m? i duzych rozmiarow.

Zalecenia

* Rozprostowac¢ duze przescieradta przed wprowadzeniem: nieprawidtowe prasowanie
i sktadanie podtuzne.

* Unika¢ prasowania przescieradet uszkodzonych, rozdartych lub dziurawych ze wzgledu
na ryzyko zaczepienia i zmiany wielkosci oraz wptyw na sktadanie podtuzne.

* Przestrzega¢ minimalnych-maksymalnych rozmiaréw prasowanych elementow
(maszyna z funkcjg sktadania automatycznego).

We wszystkich przypadkach nalezy przestrzega¢ parametrow sktadania.
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S ~7
1 2, . )
@ Przeécierad’fa-pos@/ki 2 Poszewki z zaktadkg @ Fartuchy
N D0411
Maty Przescieradia-Poszewki| Fartuchy Tkanina Tkanina
poszewki <200 g/m? | > 200 g/m?

Suszarko-prasownica 4 @) O

Suszarko-prasownica 4 O

z funkcjag sktadania

Suszarko-prasownica 4 O v 4 v @)

z tylnym wylotem

Suszarko-prasownica

z wprowadzaniem 4 @) 4 4 v @)

i funkcjg sktadania

Suszarko-prasownica

z tylnym wylotem v @) v 4 4 @)

i wprowadzaniem

v' Tak O Zachowac ostroznosé ® Zakaz

* Przescieradta-poszewki (1): mogg wystapic¢ problemy ze sktadaniem, zwréci¢ uwage na

pomiary dtugosci.

* Poszewki z zaktadkg (2): mogg wystgpi¢ problemy ze sktadaniem.

* Tkaniny innego rodzaju niz przescieradtfa (fartuchy (3): nalezy pilnowac, zeby paski nie

zostaty wciggniete pomiedzy tasmy wprowadzania).

* Tkaniny < lub = 80 g/m? mogg wystgpic¢ problemy z opadaniem na grzybek sktadajacy.
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Wyltaczanie maszyny

Aby nie dopusci¢ do uszkodzenia tasm prasujacych oraz innych podzespotow, nalezy
zastosowac sie do ponizszych zalecen i przystgpi¢ do zatrzymania maszyny.

W maszynach z grzaniem parowym nalezy zamkngc¢ doptyw pary w celu wytgczenia
grzania i powoli otworzy¢ obejscie w celu oprdznienia instalaciji.

Uzy¢ funkcji STOP na module sterujgcym w celu rozpoczecia procedury schtadzania.

Gdy na ekranie wyswietli sie komunikat Maszyna w trybie czuwania/Uruchom, nalezy

ustawi¢ wytgcznik gtéwny w pozycji ,OFF”.

W maszynach z grzaniem gazowym nalezy zamkng¢ zawdér doptywu gazu.

W dowolnym momencie mozna wytgczy¢ maszyne za pomocg wytgcznika gtdwnego
maszyny, ale nalezy pamietaé, ze wysoka temperatura zatrzymanego walca prasujgcego
moze uszkodzi¢ tasmy, gdy temperatura przekracza 120°C.

Uzytkowanie korby

Suszarko-prasownica jest wyposazona
w korbe.

Jest ona przydatna do usuwania bielizny
w przypadku usterki zasilania podczas
prasowania lub gdy temperatura
prasowania jest zbyt wysoka. Umozliwia
wprowadzanie wilgotnej bielizny w celu
zabezpieczenia tasm prasujgcych.

Podnies¢ ptytke zabezpieczajgca (1),

a nastepnie nacisngc¢ (2) i pokrecic korbg
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara (3), aby obréci¢ walec i wyjgé
bielizne.

Y
Korba

/

N D1092 Y,
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Feed Now opcja

Ta opcja wskazuje operatorowi stan temperatury cylindra w 3 obszarach roboczych
szeroko$ci prasowania maszyny za pomocg wizualnych diod LED.

Twoja maglownica moze by¢ wyposazona w 3 rampy LED rozrzucone na catej szerokosci
maszyny.

Mozliwe sg 3 kolory i 5 trybow pracy:

State czerwone: temperatura robocza nie zostata osiggnieta. Poczekaj i nie angazuj swojej
ptaskiej bielizny.

Miga na czerwono: temperatura stata sie zbyt niska, nalezy unika¢ tego obszaru roboczego.

Pomarahczowy: czujniki temperatury sg uszkodzone, skontaktuj sie z serwisem technicznym
w celu ich sprawdzenia.

Ciagte zielone swiatto: osiggnieta temperatura robocza, mozesz zaczg¢ wktadac¢ swoja
ptaska bielizne.

Miga na zielono: preferowany obszar roboczy (cylinder ma dobrg temperature do prasowania
w tej strefie) angazuje pranie przed tg strefa.

Ponizszg naklejke mozna znalez¢ z przodu urzgdzenia, wyjasniajgcg te opcje.

.I YES YES (
_:::::::_ -lﬁ N Feed

———— e [ l B

—— lz_< 14ooc : YES

STOP
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Feed Alone opcja

Ta opcja pozwala pojedynczemu opera- /~ N\

torowi obstugiwac¢ duze czesci.

Operacja wyglgda nastepujgco:

Przyciski z boku obudowy umozliwiajg
zatrzymanie ruchu tasm podajgcych i
rozpoczecie zasysania. Pozwala to ope-
ratorowi na prawidtowe utozenie bielizny

na catej szerokosci maszyny.

Uwaga: podczas tej operacji nie
nalezy zakrywaé komory zasilajacej.

Gdy pranie jest dobrze ustawione, ope-
rator ponownie naciska przycisk, aby
ponownie uruchomi¢ tasmy podajgce i
zatrzymac ssanie na stole podajgcym. \_

/7

START

A

Ponizsze naklejki znajdujg sie z przodu maszyny i na przyciskach po wewnetrznej stronie obu-

dowy.

START| |
STOP

AN

Feed
Alone

Feed
Alone

START
STOP
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UWAGA

Odtaczac¢ zasilanie elektryczne maszyny
przed kazda interwencja zwigzang z naprawa
lub konserwacja.

UWAGA

Przed uzyciem maszyna musi zostaé¢
poditaczona do skutecznego uziemienia
zgodnego z obowigzujagcymi normami.

UWAGA

Obecnos$¢ niebezpiecznych mechanizméw
wewnatrz maszyny moze spowodowac
powazne obrazenia ciata. Nalezy
przestrzega¢ wszystkich zalecen
bezpieczenstwa przed wykonaniem
interwencji na maszynie. Zamontowa¢ ostony
zabezpieczajgce po kazdej interwenciji.

UWAGA

Ze wzgledu na bezpieczenstwo nigdy
nie nalezy uzywa¢ maszyny bez oston
zabezpieczajacych.

/N
/N
Kgi
Z.é

UWAGA

Dla Panstwa bezpieczenstwa zabronione i
niebezpieczne jest ponowne spawanie
cylindra. W przypadku przecieku nigdy nie
wolno samodzielnie wykonywa¢ interwenc;ji.
Nalezy skontaktowac¢ sie z naszym serwisem
technicznym.
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UWAGA

Temperatura walca prasujagcego moze,
po uzyciu, zbliza¢ sie do 200°C (392°F)
i powodowac powazne oparzenia

f ms«s w razie jego dotkniecia. Nalezy
B0 AN zaczekaé, az temperatura walca spadnie
przed kazdg interwencja zwigzang z
naprawa lub konserwacja.

BEZPIECZENSTWO

Nigdy nie prasowagé, jezeli nie dziata
ostona ruchoma bezpieczenstwa
(drazek zabezpieczajacy rece).

UWAGA

W zadnym wypadku nie otwiera¢ korka
napetniania walca Dubixium.

Moze to spowodowac anulowanie
gwarancji.

WAZNA UWAGA

W celu zapewnienia optymalnego
' dzialania maszyny (grzanie gazowe,
karty elektroniczne itd.), nalezy
uwazac, aby temperatura otoczenia nie
spadata ponizej 15°C.

Kazda czynnos¢ zwigzana z naprawg lub konserwacjg musi by¢ wykonywana przez osobe
posiadajgcg odpowiednie kwalifikacje.

W czasie prasowania nie nalezy zaktadac luznych ubran (np. z szerokimi rekawami,
tasmami, krawatéw, szali itd.).

Odtgczy¢ wszystkie zrédta zasilania i pozostawi¢ walec prasujgcy do schiodzenia przed
wykonaniem interwencji na maszynie.

Aby zapobiec ryzyku pozaru lub wybuchu, nigdy nie nalezy uzywaé produktow fatwopalnych
do czyszczenia maszyny.

W przypadku pojawienia sie zapachu gazu, nalezy odcig¢ doptyw gazu, otworzyé okna,
nie wtgczac zadnych wytgcznikow i wezwac serwis.

Odprowadzenie pary z suszarko-prasownicy z grzaniem gazowym nie moze w zadnym
wypadku zosta¢ podtgczone do odprowadzenia innej maszyny z grzaniem gazowym,
maszyny do prania chemicznego lub jakiejkolwiek innej maszyny tego typu.
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Procedura zabezpieczania urzadzenia

Na poczatku tej instrukcji znajduje sie czerwona karta zawierajgca schematyczny opis
procedury zabezpieczajgcej przedstawionej ponizej. Te karte mozna odczepic

w razie potrzeby i umiesci¢ w poblizu maszyny w ramach przypomnienia o procedurach
bezpieczenstwa dla personelu zajmujgcego sie konserwacja.

Przed kazda
interwencjg zwigzang
Z naprawg lub
serwisem maszyny
nalezy obowigzkowo
postepowac zgodnie
z zaleceniami
punktéw 2-3 i 4.

Ustawic¢ wytgcznik UstawiC zawory odcinajgce
gtowny w potozeniu pozostatych zrodet
roztgczenia zasilania (para, gaz,
i zablokowac czynnik grzejny,
dzwignie ktodkag sprezone powietrze)
w jednym z trzech w potozeniu stop
otworéw i zablokowac
przewidzianych do J ich dzwignie za
tego celu. pomoca ktodki.

Zdjac¢ ostony state
(obudowy, drzwi)
za pomocg klucza
lub specjalnego
narzedzia.

Wykonaé czynnosci
serwisowe.

Zamkng¢ i starannie
zablokowac ostony
state.

Odblokowac
zawory

| odcinajgce

i wytgcznik
gtéwny.
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Elementy bezpieczenstwa
Zabezpieczenie wprowadzania

Przestrzen miedzy klapg zabezpieczenia wprowadzania a tasSmami wprowadzania
uniemozliwia wsuniecie palcow. Po nacisnieciu klapy maszyna wylgcza sie automatycznie.

Zabezpieczenie silnika

Silniki sg zabezpieczone przed przecigzeniami za pomoca:
* wytgcznikow termomagnetycznych
» falownika elektronicznego dla ruchu.

Ponowne uruchomienie maszyny

Po kazdym wytgczeniu maszyny, awarii zasilania, zatrzymaniu awaryjnym i nacisnieciu
zabezpieczenia wprowadzania maszyne mozna uruchomié ponownie dopiero po nacisnieciu
jednego z przyciskdw modutu sterowania.

Grzanie gazowe

Zapalanie palnikdw i kontrola ptomienia sg zapewnione przez modut elektroniczny, ktory
gwarantuje petne zabezpieczenie w przypadku ztego ciggu lub przerwy w doptywie gazu.
Migajgcy komunikat na module sterowania sygnalizuje wtgczenie zabezpieczenia systemu.
Presostat podtgczony do wylotu spalin wytgcza grzanie w przypadku nieprawidtowego
dziatania wyciggu.

Dostepnos¢

Wszystkie obudowy mogg by¢ demontowane za pomocg specjalnych narzedzi.
Zabezpieczenie grzania

Modut sterowania uruchamia pierwszy poziom zabezpieczenia podczas uruchamiania
maszyny.

Jezeli temperatura nie zostanie osiggnieta po uptywie okreslonego czasu, polecenie grzania
jest wylgczane.

Wigczanie grzania uwarunkowane jest obracaniem sie walca. Jezeli z dowolnego powodu
walec zatrzyma sie, grzanie maszyny jest rowniez wytgczane.

Termostat zabezpieczajgcy, dziatajacy niezaleznie od uktadoéw elektronicznych, ogranicza
w kazdym wypadku temperature grzania walca prasujgcego, za wyjgtkiem maszyny
Z grzaniem parowym.

W maszynach z walcem Dubixium posrodku maszyny znajduje sie bezpiecznik termiczny
zabezpieczajgcy przed przegrzaniem. Jezeli zadziata, grzanie jest wytgczane. Przyczyne
awarii moze sprawdzi¢ autoryzowany technik. W tym celu nalezy skontaktowac sie ze swoim
dystrybutorem.

Usterka zasilania

W razie usterki zasilania nalezy w razie potrzeby wyja¢ wsunietg bielizne za pomocg korby.
Jezeli temperatura jest zbyt wysoka, za pomocg korby istnieje mozliwo$¢ wprowadzenia
wilgotnej bielizny w celu zapewnienia ochrony tasm prasujgcych.
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BEZPIECZENSTWO

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie ostony znajdujg sie
na miejscu.

Instrukcje uzupetniajgce dotyczace dzialania

Sprawdzac¢ codziennie prawidtowe dziatanie zabezpieczajgcej ostony ruchomej
(zabezpieczenie rgk), maszyna musi wytgczy¢ sie po jej nacisnieciu. Wyswietlacz na
module sterowania wskazuje ,Wytgczenie awaryjne/Nacisnij przycisk”. W celu wznowienia
prasowania, nalezy nacisng¢ dowolny przycisk.

Wskazanie temperatury prasowania

Modut sterowania posiada wyswietlacz elektroniczny wskazujgcy w czasie rzeczywistym
temperature walca prasujgcego.
W trybie recznym przekroczenie wartosci temperatury wyswietlanej w stosunku do
ustawionej temperatury jest normalne. To zjawisko nie jest zwigzane z nieprawidtowym
dziataniem urzgdzenia pomiarowego maszyny, ale z bezwtadnoscig grzania.
W trybie automatycznym sterowanie temperaturg i szybkos$cig jest zapewnione przez
maszyne.

Uzytkowanie maszyn z grzaniem parowym

Maszyny z grzaniem parowym sg zaprojektowane tylko do pracy z nasycong suchg parg
wodng pod maksymalnym cisnieniem 1000 kPa (10 bar). Nie nalezy przekracza¢ tego
cisnienia w celu zapobiezenia przedwczesnemu uszkodzeniu elementow pod cisnieniem.

Przy kazdym schtodzeniu maszyny wystepuje zjawisko tworzenia sie pary wodnej, ktoremu
nie mozna zapobiec. Uzycie nasyconej suchej pary wodnej ogranicza ryzyko korozji
przewoddw i elementow pod cisnieniem.

W przypadku zastosowania cisnienia wyzszego niz zalecane 1000 kPa (10 bar) istnieje
ryzyko deformacji, pekania i rozerwania. Nalezy zwraca¢ uwage na prawidtowe dziatanie
zaworu bezpieczenstwa w celu zapobiegania ryzyku nadmiernego cisnienia.

Ryzyko pozaru
W przypadku wystgpienia pozaru maszyny zaleca sie uzycie gasnicy CO2.

Informacja: w przypadku maszyny z grzaniem gazowym surowo zabrania sie
podejmowania prob gaszenia ognia przed wytgczeniem zaworu doptywu gazu.

Klient musi postepowaé zgodnie z kodeksem pracy i zaleceniami dostawcy wyposazenia
przeciwpozarowego wystawiajgcego zaswiadczenie Q4.

Interwencja

Kazda interwencja na maszynie musi by¢ wykonywana przez wykwalifikowany personel
potrafigcy przeprowadzi¢ niezbedne czynnosci.

Nalezy przestrzega¢ warunkéw bezpieczenstwa obowigzujgcych w kraju przeznaczenia.
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Napotkany problem

Przyczyna problemu

Rozwiagzanie

Bielizna przykleja sie
do walca

Bielizna nie jest prawidtowo
wyptukana.

Bielizna nie zostata prawidtowo
wyptukana.

Sprawdzi¢, czy tasmy odklejaczy
suszarko-prasownicy sg
nienaruszone.

Sprawdzi¢ temperature walca.

Bielizna nie jest wystarczajgco
odwirowana.

Bielizna jest wykrochmalona.

Sprawdzi¢ ptukanie za pomocg 1%
roztworu fenoloftaleiny rozpuszczonej
w alkoholu. Jezeli ten bezbarwny ptyn
zmienia kolor na ré6zowy na bieliznie
wyjetej z pralnicy, oznacza to, ze
pozostaty na niej resztki detergentow.

Zwiekszy¢ liczbe ptukan lub
zmniejszy¢ dozowanie produktu.

Istnieje ryzyko osadzania sie
krochmalu na walcu.

Bielizna nie jest sucha po
wyjsciu z suszarko-pra-
sownicy

System skiadania dziata
bez przerwy

Pralnico-wiréwka zapewnia wirowanie
ponizej 300G.

Sprawdzi¢ jakos$¢ wirowania pralnicy.

Szybkos$¢ prasowania jest zbyt duza.

Temperatura prasowania jest za niska.

Prasowana bielizna jest za gruba.

Sprawdzi¢ dziatanie grzania.
Sprawdzi¢ dziatanie i czystosé
systemu zasysania.

Sprawdzi¢ stan tasm prasujgcych
(wtokna zanieczyszczone kamieniem
lub detergentami).

Sprawdzi¢ nacisk watka dociskowego
na walec prasujgcy.

Sprawdzi¢, czy fotokomaérka znajduje
sie idealnie naprzeciwko swojego
odbtysnika.

Przewidzie¢ krétkie suszenie wstepne
w suszarce (5-10 min).

Wilgotnos¢ bielizny musi zawierac sie
miedzy okoto 30% a 50%.

Zmniejszy¢ szybkos$¢ prasowania.

Fotokomdrka znajduje sie idealnie
naprzeciwko swojego odbtysnika.

Sprawdzi¢ stan jej czystosci, w razie
potrzeby wyczyscic.
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Napotkany problem Przyczyna problemu Rozwiagzanie

Grzanie nie dziata lub
dziata nieprawidiowo

Sprawdzi¢ ustawienie temperatury.
Sprawdzi¢ termostat zabezpieczajgcy.

Sprawdzi¢, czy modut wskazuje
przegrzanie lub wysokg temperature.

Sprawdzi¢ uktad wykrywania obrotéw

walca.

Grzanie gazowe
Sprawdzi¢ doptyw gazu.

Wyczyscic filtry reduktorow.
Sprawdzi¢ zapalnik elektroniczny.

Sprawdzi¢ potozenie elektrod
zaptonowych i kontroli ptomienia.

Sprawdzi¢ dziatanie elektrozaworu
gazu.

Ptomien jest Zotty.

Grzanie: prad elektryczny

Sprawdzi¢ styczniki grzania KM6,
KM7, KM8.

Sprawdzi¢ elementy grzejne.

Sprawdzi¢ podtgczenia elementow
grzejnych.

Sprawdzi¢ fazy.

Grzanie parowe

Sprawdzi¢ doptyw pary i cisnienie
w kotle.

Sprawdzi¢ jakosc¢ pary.

Sprawdzi¢ zawor zwrotny i odwadniacz
pary.

Sprawdzi¢ czujniki modutu.

Sprawdzi¢, czy wentylator dziata
prawidtowo i czy obraca sie
w prawidtowym kierunku.

Sprawdzi¢, czy dolot powietrza nie
jest zatkany.

Sprawdzi¢ przewody wyciggu spalin.
Sprawdzi¢ kalibracje dysz.

Wyczyscic filtr doptywu powietrza do
maszyny.
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Napotkany problem Przyczyna problemu Rozwiagzanie

System skladania dziala Sprawdzi¢ stan czystosci fotokomaorki
nieprawidtowo

i jej odbtysnika.
Sprawdzi¢ wytgcznik konca skoku
ramienia sktadajgcego.

Wydostajgca sie z jeszcze wilgotnej
bielizny para moze zaktdcaé dziatanie
fotokomorki.

Sprawdzi¢, czy bielizna jest idealnie
sucha po uprasowaniu.

Temperatura maszyny Sprawdzi¢ czujnik temperatury
jest za wysoka

regulacji termostatyczne;.

Sprawdzi¢ termostat, mierzgc
temperature walca za pomocag
termometru.

Sprawdzi¢, czy klocek regulacji styka
sie z walcem.

Maszyna nagle wylacza sie | Sprawdzi¢ zasilanie elektryczne.

Sprawdzi¢ wytgczniki klapy
zabezpieczajacej rece S5 S6.

Sprawdzi¢ silniki ruchu i wentylaciji.

Sprawdzi¢ wytgczniki.

tadunki elektrostatyczne utrudniajg przeprowadzanie skladania (dotyczy maszyn
z systemem sktadania podtuznego)

Materiaty syntetyczne sg w pralniach uzywane coraz czesciej. Niska wilgotnos¢ wzgledna
po wirowaniu umozliwia duzg szybkosé prasowania, co powoduje powstawanie fadunkow
elektrostatycznych wptywajgcych niekorzystnie na prasowanie w suszarce.

Stosowanie produktdw zmiekczajgcych i antystatycznych ogranicza wystepowanie tego
Zjawiska.

Ladunki elektrostatyczne mogg wiec w powazny sposob zaktdci¢ przeprowadzanie
sktadania, zwtaszcza w przypadku prasowania tkanin poliestrowo-bawetnianych.
Na koniec cyklu prania zaleca sie dodawanie srodka do ptukania tkanin w celu
ograniczenia powstawania tadunkéw elektrostatycznych w trakcie prasowania.

W celu ograniczenia powstawania fadunkéw elektrostatycznych polecamy uzycie
opcjonalnegj listwy antyelektrostatyczne;.

Obecnos¢ tadunkéw elektrostatycznych

Kazde tarcie powoduje powstawanie tadunkow elektrostatycznych. Odbywa sie to w taki
sam sposob, jak przy plastikowej linijce, ktérg pociera sie o sweter, zeby przyciggata
kawateczki papieru.

Przyczyng powstawania takiego samego efektu jest poddawanie tarciu bielizny
podczas prasowania; tarcie bielizny o walec maszyny powoduje powstawanie tadunkow
elektrostatycznych. Gdy gromadzi sie za duzo tadunkéw elektrostatycznych, nalezy
zmniejszy¢ tarcie. W tym celu mozna uniesc¢ tancuch napedowy watka dociskowego

w celu ograniczenia powstawania tadunkow elektrostatycznych.
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Zabarwianie bielizny

* Brgzowe zabarwienie jest spowodowane obecnoscig pozostatosci detergentow.
Zabarwienie to znika po wypraniu.

» Zabarwienie spowodowane zbyt wysokg temperaturg nie znika. Obnizy¢ temperature lub
zwiekszy¢ szybkos¢ prasowania.

* Bielizne nalezy prawidiowo wyptukac, aby zapobiegaé zétknieciu tkanin
i zanieczyszczeniu walca.
- Sprawdzi¢ jako$¢ wody uzywanej do prania (TH/TAC).
- Sprawdzi¢ cykle prania i ptukania (patrz usterki dziatania - ,fenoloftaleina”).
- Sprawdzi¢ stopien zanieczyszczenia bielizny (zawarto$¢ popiotu).

Tasmy wprowadzania nie obracajg sie

* Ten typ usterki jest normalny, gdy dotyczy wytgcznie tasm.
Jezeli bielizna nie daje sie wprowadzi¢, nalezy zmodyfikowac naprezenie wszystkich tasm
za pomocg regulacji tozysk na stole wprowadzania.
Nie nalezy zbyt mocno napinaé tasm.
Tasma musi przesta¢ obracac sie po nacisnieciu na nig palcem. Po zwolnieniu nacisku
powinna zaczgc¢ obracac sie.

Instrukcje uzupetniajgce dotyczace maszyn z grzaniem gazowym

Komunikat ,,Usterka - zapalanie gazu” miga na ekranie wyswietlacza przez 30 sekund
w celu wskazania, ze palniki gazowe sg w trakcie zapalania. Jezeli ten komunikat jest
wyswietlany po uptywie tego czasu, mogta wystgpi¢ usterka zapalania, usterka otwarcia
elektrozaworu gazu lub brak gazu.

Jezeli problem wystepuje regularnie, nalezy wytgczy¢é maszyne i wezwac serwisanta.
Nagrzanie nastepuje po uptywie okoto 10 minut.

Informacja: nalezy pamietac¢ o otwarciu zaworu odcinajgcego na doptywie gazu przed
uruchomieniem maszyny i o0 zamknieciu go po jej uzyciu.

Zalecenia dodatkowe dotyczace maszyn z grzaniem parowym

Informacja: nalezy pamietac¢ o otwarciu obejscia lub zaworu powrotu skroplin na okoto jedng
minute w celu opréznienia instalacji i zapewnienia szybszego wzrostu temperatury na walcu;
wykonuje sie to przed uruchomieniem maszyny. Nastepnie nalezy zamkngc¢ ten element.

Powoli otworzy¢ zawor doptywu pary i sprawdzi¢ temperature na wyswietlaczu modutu
sterowania.
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Przegrzanie boczne

Btad

Przegrzanie na boku

Przegrzanie na srodku

Btad

Przegrzanie

— Przegrzanie boczne (w przypadku wprowadzenia —
nadmiernej ilo$ci bielizny posrodku maszyny)

W razie przegrzania z jednej lub obu stron

walca spowodowanego jego czesciowym
wykorzystywaniem, ekran wyswietla przemiennie na
ekranie roboczym migajacy komunikat.

Gdy komunikat miga, grzanie jest wytgczone.

Aby kontynuowac prasowanie, nalezy zaczekac do
schtodzenia sie walca i znikniecia komunikatu.

— Przegrzanie na Srodku (w przypadku
wprowadzania mafych czesci bielizny na srodku
maszyny)

W razie przegrzania na $rodku walca,
spowodowanego jego wykorzystywaniem na bokach,
ekran wyswietla przemiennie na ekranie roboczym
migajacy komunikat.

Gdy komunikat miga, grzanie jest wytgczone.

Aby kontynuowac¢ prasowanie, nalezy zaczekac do
schtodzenia sie walca i znikniecia komunikatu.
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Usterka przetwornika

BLAD PRZETWORNIKA
START

Usterka - wylacznik awaryjny

PRYZCISK STOP AWAR.
PRYZCISK RESET

— Komunikat ,,Usterka przetwornika”

Jezeli ekran wyswietla ten komunikat, przetwornik
jest uszkodzony. Nalezy skorzystac z instrukc;ji
przetwornika w celu usunigcia usterki.

Ponowne uruchomienie maszyny mozna wykonac
dopiero po usunieciu usterki przetwornika.

W celu zresetowania maszyny nalezy nacisngé
Srodkowy przycisk.

Jezeli usterka utrzymuje sie, nalezy wytgczyé
i ponownie wtgczy¢ zasilanie elektryczne za pomocg

wytgcznika gtéwnego.

— Komunikat ,,Zatrzymanie awaryjne - sprawdz —
przycisk”

Jezeli ekran wyswietla ten komunikat, jeden

z przyciskéw awaryjnych zostat wigczony. Maszyna

przechodzi w tryb bezpieczenstwa, grzanie jest

wyltgczane, a walec zatrzymuije sie.

Sprawdzi¢ przyczyne wigczenia i wytaczy¢ przycisk.

PRYZCISK STOP AWAR.
START

Ekran powinien wyswietla¢ nastepujgcy komunikat:

Teraz mozna nacisng¢ $rodkowy przycisk modutu

w celu przywrécenia trybu uzytkowania maszyny.
Jezeli wytgczenie przycisku nie rozwigzuje problemu,
nalezy sprawdzi¢ pozostate przyciski.
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Usterka zapalenia palnik()w gazowych(tylko maszyny z grzaniem gazowym)

— Komunikat ,,Usterka - Zapalanie gazu”

Btad Ekran wys$wietla przemiennie na ekranie roboczym
migajgcy komunikat. Oznacza to polecenie zapalenia
Zapton gazu palnikow.

Jezeli komunikat wyswietla sie dtuzej niz 30 sekund,
zapalenie palnikéw nie powiodio sie, system grzania
przechodzi w tryb bezpieczenstwa i grzanie jest
wytgczane. Wykonac kolejng prébe zgodnie

z procedurg uruchomienia.

Nalezy nacisng¢ dowolny przycisk, aby przejs¢
do menu.

Po kolejnej prébie sprawdzi¢ dziatanie grzania
gazowego. Jezeli usterka utrzymuje sie, nalezy
skontaktowac sie z serwisem posprzedaznym.

Resetowanie zapalnika (tylko maszyny z grzaniem gazowym)

— Komunikat ,,Reset zapalnika”
Ekran wyswietla zapytanie o zresetowanie zapalnika.

Nalezy nacisngc¢ jeden z dwoch przyciskéw z lewej
Dx °C 2.5m/min 000 strony w celu ponownego uruchomienia zapalnika

gazu.
AzslEr Zupzoilll rels Nacisngc¢ przycisk ,WYLACZ", aby wytgczyc
maszyne.
Usterka systemu grzania
qu d — Komunikat ,,Bfad grzania”

Ekran wyswietla sie, jezeli po uptywie pewnego czasu
Podgrzew (okoto 20 minut), temperatura walca utrzymuije sie
ponizej 100°C.

Wykonac¢ reset maszyny.

Jezeli usterka utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie
z serwisem posprzedaznym.
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Trzy ponizsze ekrany wyswietlane sg jedynie na maszynach z opcja sktadania i recznej regulacji fatd.

Btad komunikacji z opcjq skiadania

— Komunikat ,,Btad kom. Skiadarki”
Bfad Ekran wyswietla przemiennie na ekranie roboczym

Btad kom. Skiadarki migajacy komunikat.
Komunikat ten oznacza wystgpienie btedu
w komunikacji pomiedzy modutem sterowania
a automatem skfadajgcym.
* Sprawdzi¢ potgczenie pomiedzy modutem
a automatem.

® Sprawdzi¢ ustawienia parametréw automatu.

® Sprawdzi¢ w menu Set 2 programu serwisowego
ustawienia parametrow modutu sterowania.
Nalezy wybra¢ parametr TRYB RECZNY.

Jezeli komunikat bedzie nadal wyswietlany, nalezy
skontaktowac sie z serwisem posprzedaznym.

Btad w dziataniu skiadarki

Btad — Komunikat ,,Btad skiadarki 002”
Btad sktadarki 002 Ekran wyswietla przemiennie na ekranie roboczym
migajacy komunikat.
Po takim komunikacie podana jest liczba oznaczajgca
btad w dziataniu skfadarki.
Wytgczy€ i ponownie wigczy¢ maszyne. Jezeli
usterka utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie
z serwisem posprzedaznym.

Btad potozenia pojemnika odbierajgcego

qu d — Komunikat ,,Blad potozenia pojemnika”

o Ekran wy$wietla przemiennie na ekranie roboczym
Odbiér niegotowy migajacy komunikat.

Komunikat ten oznacza, ze pojemnik odbierajgcy
maszyny nie znajduje sie w potozeniu wiasciwym dla
wybranej opcji sktadania:

* Podniesiony w celu uzycia maszyny bez funkcji
sktadania (tryb skladania: BEZ).

* Opuszczony w celu uzycia maszyny z funkcjg
sktadania (tryb sktadania: FIX lub PLIVIT).
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Konserwacja zapobiegawcza

Codziennie (8 godzin) (przy rozpoczynaniu dnia roboczego)

1. Sprawdzi¢, czy maszyna wylgcza sie po nacisnieciu ruchomej ostony zabezpieczajgcej

(zabezpieczenie rak).

2. Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania przycisku zatrzymania awaryjnego.

Raz w tygodniu (40 godzin)

N o o ko

Wyczysci¢ kratki wentylacyjne silnikow.

Czysci¢ system napedowy tasm wygtadzania.

Wyczysci¢ odklejacze.

Wyczysci¢ fotokomorke i jej odbtysnik (dotyczy wytgcznie modeli z funkcjg sktadania).

Sprawdzi¢ i wyczyscic filtr nitek i wyczysci¢ obudowe filtra za pomocg odkurzacza.

Raz w miesigcu (170 godzin)

8.

10.

Odkurzy¢ zewnetrzne powierzchnie maszyny.

Nalezy upewnic¢ sie, ze klocki regulacji termostatycznej i zabezpieczenia przed
przegrzaniem sg zawsze czyste i stykajg sie z walcem.

Co szes¢ miesiecy (1000 godzin)

15.
17.
20.
21.

Sprawdzi¢ dziatanie korby.
Wyczy$cic¢ caty system zasysania.
Sprawdzi¢ stan tasm prasujgcych i spinek.

Sprawdzi¢ tasmy wprowadzania i ich naped (a takze tasmy wyrzucajgce w modelach
z funkcjag sktadania).
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BEZPIECZENSTWO

Kazda czynnos¢ zwigzana z naprawa
lub konserwacjg urzadzen gazowych
musi by¢ wykonywana przez osobe
posiadajacg odpowiednie kwalifikacje.

UWAGA

Aby maszyna zapewniala optymalne
dziatanie, nalezy wykonywac¢
zalecane czynnosci w regularnych
odstepach czasu dostosowanych do
czestotliwosci uzytkowania.
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Konserwacja profilaktyczna wprowadzarki z wygtadzarka

Codziennie (8 godzin) (przy rozpoczynaniu dnia roboczego)

1. Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania przycisku zatrzymania awaryjnego.
Raz w tygodniu (40 godzin)

3.  Wyczysci¢ uktad napedowy tasm wygtadzajgcych.
Raz w miesigcu (170 godzin)

4. Odkurzy¢ zewnetrzne powierzchnie maszyny.
Co szes¢ miesiecy (1000 godzin)

7. Wyczyscic¢ caty system zasysania.

UWAGA

Aby maszyna zapewniata optymalne
dziatanie, nalezy wykonywacé
zalecane czynnosci w regularnych
odstepach czasu dostosowanych do
czestotliwosci uzytkowania.

Uwaga:

Elementy sktadowe z witdkien tekstylnych suszarek-prasownic sg uwazane za czesci zuzywajace
sie. Trwatosc¢ tych czesci (pasy prasownicze, pasy zatgczajgce, pasy wygtadzajgce, tadmy trans-
ferowe, etc...), w duzym stopniu, zalezy od warunkow uzytkowania i czestotliwosci konserwaciji.
Dlatego, nie mozna zgda¢ ich wymiany z tytutu jakiejkolwiek gwaranciji.
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Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.
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Silniki

» Silnik wentylatora jest smarowany bezobstugowo.

* Motoreduktor przemieszczania jest smarowany bezobstugowo.

*  Walec musi by¢ starannie konserwowany w celu zapewnienia tatwego prasowania

wysokiej jakosci.

* Osady proszkow lub kamienia nalezy usuwac w chwili, gdy wptywajg one na jakosé
prasowania (zatory, fatdy na bieliznie itd.).
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Wymiana tasm prasujacych
» Zdjg¢ zbiornik do wprowadzania w celu uzyskania tatwego dostepu do tasm
wprowadzania.

* QOdczepi¢ dwie koncowki tasmy do wymiany i przypig¢ koncéwke starej tasmy do
koncowki nowej tasmy.

* Obroci¢ walec za pomocg korby.
* QOdczepi¢ koncowki starej tasmy od nowej tasmy i potgczy¢ koncowki nowej tasmy.
* Powtdrzy¢ czynnos¢ z pozostatymi tasmami.

» Zamontowaé z powrotem zbiornik wprowadzania.

UWAGA

Napiecie tasm wprowadzania zostato wyregulowane fabrycznie na
nagrzanej maszynie.

Nigdy nie nalezy ponownie napina¢ tasm.

Ich napiecie powinno by¢ mozliwie jak najmniejsze (wystarczajace
do ich napedu), poniewaz nadmierne napiecie powoduje szybkie
uszkodzenie tasm.

Jezeli zachodzi koniecznos¢é wykonania regulacji lub wymiany,
nalezy pamieta¢ o tych uwagach.

Koto obiegowe

Kierunek
obrotow
walca

Pociggnac¢ Stara tasma
zastarg «¢ O
tasme Spinki (
»O
Nowa tasma

Koto obiegowe
napinajgce

S D1098 )
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Objasnienia symboli graficznych

ubﬂbﬂmﬁfﬁh,,m)Sn

Trojkat rownoboczny z btyskawicy i strzatka
ostrzega uzytkownika o obecnosci wewnatrz
urzadzenia ,,niebezpiecznego napiecia”

bez izolacji; jest to napiecie o natezeniu
wystarczajacym dla stworzenia ryzyka
porazenia pradem.

Tréjkat rownoboczny z wykrzyknikiem
informuje uzytkownika o obecnosci waznych
zalecen dotyczacych obstugi, konserwacji

i niebezpiecznych warunkow obstugi.

Ten symbol ostrzega uzytkownika
o obecnosci niebezpiecznych mechanizmoéw
wewnatrz maszyny. W czasie uzytkowania

ostony zabezpieczajace musza by¢ zalozone.

Ten symbol ostrzega uzytkownika

o obecnosci wysokich temperatur, ktére
moga prowadzi¢ do powaznych oparzen.
Temperatura niektérych powierzchni moze
zbliza¢ sie do 200°C (392°F).
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Objasnienia oznaczen na metkach (norma ISO 3758:2005)

Aby unikng¢ probleméw zwigzanych z barierg jezykowg, podajemy ponizej miedzynarodowe
symbole oznaczajgce zalecenia dotyczgce prania materiatow.

Pranie

DDDDD

00000

DDDDD

Miska symbolizuje pranie.

Temp. maks.

praniaw °C
95

95

70
60

60

50

50

40

40

40

40
30
30

40

Dziatanie mecha-

hiczne
normalne

delikatne

normalne
normalne

delikatne

normalne

delikatne

normalne
delikatne

bardzo delikatne

normalne
delikatne
bardzo delikatne

pranie reczne

nie prac¢

Trojkat oznacza wybielanie.

Mozliwe wybielanie (chlor lub tlen).

Mozliwe wybielanie (tylko tlen).

Nie wybielac.

DDDDD

sssss

99999

DDDDD

ththth

D1
D1264 g

lub wodne

Suszenie

Prasowan|

Pranie chemiczne Okrgg oznacza pranie chemiczne

lub wodne.

Normalne pranie chemiczne przy uzyciu
perchloroetylenu lub rozpuszczalnikow we-
glowodorowych.

Delikatne pranie chemiczne przy uzyciu
perchloroetylenu lub rozpuszczalnikéw
weglowodorowych.

Normalne pranie chemiczne przy uzyciu
rozpuszczalnikéw weglowodorowych.

Delikatne pranie chemiczne przy uzyciu
rozpuszczalnikéw weglowodorowych.
Nie pra¢ chemicznie.

Normalne pranie w wodzie.

Delikatne pranie w wodzie.

Bardzo delikatne pranie w wodzie.

Okrag w kwadracie oznacza suszenie.

Nadaje sie do suszenia w suszarce bebno-
wej. Temperatura normalna.

Nadaje sie do suszenia w suszarce bebno-
wej. Niska temperatura.

Nie nadaje sie do suszenia w suszarce
bebnowe;j.

Zelazko oznacza prasowanie zelazkiem
lub maglownica.

Temperatura maks. 200°C.

Temperatura maks. 150°C.

Temp. maks. 110°C. Para moze spowodo-
wac nieodwracalne uszkodzenia.

Nie prasowac.
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Przeliczanie jednostek miary

Aby utatwi¢ przeliczanie jednostek miary, podajemy liste najczesciej stosowanych jednostek

i ich odpowiednikow.

bar: 1 bar =100 000 Pa
1 bar = 1,0197 kg/cm?
1 bar = 750,06 mm Hg
1 bar =10 197 mm H,O
1 bar = 14,504 psi

british thermal unit: 1 Btu=1055,06 J

1 Btu = 0,2521 kcal

1cal=4,1855J

1 cal =10°%th

1 kcal = 3,967 Btu

1 cal/lh =0,001163 W
1 kcallh =1,163 W

kalorie:

1 KM = 0,7355 kW
1 KM =0,9870 HP

kon mechaniczny:

cubic foot: 1 cu ft=28,3168 dm?
1Tcuft=1728 cu in
cubicinch: 1cuin=16,3871dm?3

foot: 1 ft=304,8 mm
1ft=12in

1 HP =0,7457 kW
1 HP =1,0139 KM

horse power:

inch: 1in=254mm

dzul: 1J=0,0002778 Wh
1J=0,23892 cal
kilogram: 1 kg =2,20562 Ib
kilogram na centymetr kwadratowy:
1 kg/cm? = 98 066,5 Pa
1 kg/cm? = 0,980665 bar

1 kg/cm? =10 000 mm H,O
1 kg/cm? = 735,5576 mm Hg

funt: 11b=453,59237 ¢

metr: 1 m=1,09361 yd
1 m = 3,28083 ft
1 m=239,37 in

1 m®=1000 dm3

1 m3=235,3147 cu ft
1dm®=61,024 cu in
1 dm?® =0,0353 cu ft

metr szescienny:

1 Pa=1N/m?

1 Pa =0,0075006 mm Hg
1Pa=0,10197 mm H,0O
1 Pa=0,010197 g/cm?

1 Pa =0,000145 psi

1 MPa =10 bar

Paskal:

psi: 1 psi=0,0689476 bar

1 th = 1000 kcal

1 th = 106 cal
1th=4,1855x 108 J
1th =1,1626 kWh

1 th = 3967 Btu

termia:

wat: 1W=1J/s
1 W =0,86011 kcal/h

1 Wh = 3600 J
1 kWh = 860 kcal

watogodzina:

yard: 1yd=0,9144 m
1yd =3 ft
1yd =36in

stopien temperatury:
0°K =-273,16°C
0°C = 273,16°K
t°C = 5/9 (t°F-32)
t°F =1,8t°C + 32
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Tabela smaréw
tozyska tozyska Pasta monta- Przekle:dnie bez | Uszczelki Przektadnie Przektadnie Obwody
tozyska tozyska zowa (fretting osprzetu | kotnierzy kotowe i $lima- | zebate i wyposazenie
ZASTOSOWANIE wysokotempera- | corrosion) tancuchy - osie | Ziacza zigczki | kowe pneumatyczne
turowe Gwinty obiegu pary
Prowadnice
Smar z mydtem | Smar z mydtem | Pasta z mydtem | Smary z mydtem | Smar grafitowy | Olejdla bardzo | Olej dla bardzo Olej pneuma-
£ litowym litowym + olej litowym + olej litowym z dodat- | - 60% grafitu wysokich cisnien | wysokich cisnien | tyczny SAE5
TYPY SMAROW silikonowy mineralny + kiem MOS2 mineralnego,
| NORMY smary state specjalny
nieorganiczne uszczelniajgcy
ZAKRES TEMPE o o o o o ) o, o ) ) o o o o ) )
RATUROWY -20°C +140°C | -40°C +200°C | -20°C +150°C | -20°C +135°C | -30°C +700°C 0°C +100°C 0°C +120°C +10°C +65°C
ZALECENIA | ceitiacz | NTNsHaam JALTEMP QNB 50| MI-SETRAL 43N | GRACO AF 309 | REDUCTELF J§ REDUCTELF | LUBRAKATL
SP150 SP200 SAE 5W
NR KODU PRO-
DUKTU 96 011 011 96 011 019 96 011 014 96 011 000 96 011 004 96 010 001 96 010 004 96 010 030
ANTAR ROLEXA 2 EPOXA MO 2 EPONA Z 150 EPONA Z 220 MISOLA AH
BP LSEP2 ENERGOL CRXP| ENERGOL CRXP SHE 22
150 220
CASTROL | SPEEROL EP2 ALPHA SP 150 | ALPHA SP 220
STATERMA REDUCTELF REDUCTELF
ELF EP2 MO10 SP150 SP220 SPINEF 22
MULTI PURPOSE SPARTAN SPARTAN
o ESSO BEACON EP2 GREASE MOLY EP150 EP220 SPINESSO 22
D FINA MARSON EP2 GIRAN SR150 GIRAN SR220
P
(o]
W GBSA BELLEVILLE N
|
E | GRAFOIL GRACO AF 309
D
N UNISILKON L50Z ALTEMP WOLFRACOAT C|
I KLUBER CENTOPLEX 2 Q.NB50 UNIMOLY GL82 LAMORA 150 LAMORA 220 CRUCOLAN 22
K
I MOBIL MOBILUX MOBILGEAR 629| MOBILGEAR 630 DTE 24
KERNITE TOP BLENB TOPBLENB | LUBRA KATL
LUBRAKLC LUBRAKMP 1ISO 80W90 1ISO 220 SAE5W
SETRAL MISETRAL 43N
SHELL ALVANIA R2 RETINAAM OMALA 150 OMALA 220 TELLUS 22
TOTAL MULTISS EP2 CARTER EP150 | CARTER EP220 EQUIVIS 22
MOLYKOTE MOLYCOTE 44 PATE DX
GEAROPAL GM | GEAROPAL GM | HYDROPAL HO
OPAL GEVAIR SP SUPERMOS 2 65 1SO 150 751S0 220 110 HM++22
ITECMA GRL-ULTRA VULCAIN SILUB-P GMO LHT-C DURAGEAR BL | DURAGEAR BL AEROSYN
DOW COR- SH 44 N
NING
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